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Navod K pouZivani
emulzni povrchové trhaviny

Hydromite 70

CEm

I. Rozsah a podminky pouZivani

1. Hydromite 70 je Cerpatelna emulzni povrchova trhavina, ktera je vyrabéna na misté
spotieby zcitlivénim emulzni matrice chemickym zplynénim. Trhavina Hydromite 70 je
piimo Cerpana do vyvrtd na mobilni vyrobni jednotce (automobilu) na povrchovych
pracovistich. Hydromite 70 se smi pouzivat pii trhacich pracich na povrchu jako
povrchova trhavina za podminek uvedenych vtomto navodu a Vv predpisech
0 vybusninach.

2. Trhavina Hydromite 70 se nesmi pouzivat v materialech, kde by jeji pouziti mohlo
zpusobit jejich pozar anebo vybuch.

3. Nejmensi dovoleny pramér trhaviny je 75 mm.
4. Dodavana a pouzivana trhavina Hydromite 70 musi mit vlastnosti uvedené Vv certifikatu
ES piezkouseni typu ¢. 0589.EXP.0273/10.
Il. Roznét a nabijeni
1. Na roznét se musi pouzit poc¢inova naloz plastické dulni skalni trhaviny s hmotnosti min.
100 g a detonacni rychlosti min. 2500 m/s anebo pocinova nalozka napt. BOOSTER s

obsahem minimalné 20 g PETN, piip. bleskovice 80 g/m o délce 16 cm.

2. Trhavina Hydromite 70 se do vyvrta ¢erpa pomoci nabijeci hadice.

I1l. Odolnost vici vodé
Trhavina Hydromite 70 je vodovzdorna. Mize se pouzivat i pod vodou, pficemz doba vodni
expozice nesmi piekrocit 8 hodin a pietlak 0,3 MPa..
IV. Teplotni rozmezi pfi pouzivani trhaviny

Trhavina Hydromite 70 se miize pouzivat v rozmezi teplot od +5 °C do + 50 °C. Pti téchto
hrani¢nich teplotach nesmi piesahnout doba expozice 8 hodin.
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V. Spotiebni a zaru¢ni lhuta
Spotiebni a zaru¢ni lhita trhaviny Hydromite 70 je 48 hodin ve vyvrtu po vyrobeni.
V1. Zarazeni pro dopravu a skladovani

1. Matrice pro vyrobu emulzni povrchové trhaviny Hydromite 70 je pro ucely Zelezni¢ni
a silni¢ni dopravy podle RID a ADR zarazena nasledovng:

5.1, identifikacni ¢islo UN 3375, AMONIUM NITRATE EMULSION.

2. Matrice pro vyrobu emulzni povrchové trhaviny Hydromite 70 se muze skladovat v
teplotnim rozmezi od +10°C do +30°C. P#i téchto hrani¢nich teplotach nesmi presahnout
doba expozice 8 hodin. Spotiebni doba matrice je 3 mésice ode dne vyroby.

VII. Baleni a ozna¢ovani trhaviny
Trhavina Hydromite 70 se vyrabi pfimo na misté spotieby a Cerpa se ptimo do vyvrtd S
primérem minimaln¢ 75 mm na povrchovém pracovisti.
VI1I. Zpusob niceni

Trhavina Hydromite 70 se ni¢i jen vybuchem na uréeném misté na povrchu. Pfi manipulaci

s trhavinou ur¢enou na niceni se postupuje priméfené jako pii pouzivani trhavin. Na ni¢enou

trhavinu se ulozi pocinova nalozka trhaviny s detonacni rychlosti min. 2 500 m/s o hmotnosti

min. 400g. Takto pfipravena naloz se odpali z bezpe¢ného mista. Pti ni¢eni se musi dodrzovat
platné predpisy 0 vybusninach.

IX. Upozornéni na nebezpecné vady

U trhaviny Hydromite 70 se neptedpoklada vyskyt nebezpecnych vad.

X. Likvidace selhavek
Dojde-li k selhavce musi se bezodkladn¢ piistoupit k jejimu zneSkodnéni. Selhavku
vyhledava a zneskodnuje stfelmistr nebo technicky vedouci odstfelu a to zpravidla ten, ktery

trhaci préci realizoval.

Pfi likvidaci selhavek se obecné postupuje s co mozna nejvetsi opatrnosti. Selhavky lze
zneskodiovat pouze zplsoby uvedenymi ve vyhlasce CBU ¢. 72/1988 Sb. v platném znéni.

V misté likvidace selhavek se smi provadét jen prace souvisejici S jejim zneskodnénim.
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XI. Ochrana zdravi a bezpe¢nost pii praci

= Informace uvadi Bezpe¢nostni list.
XII. Fyzikalni a funkéni parametry

1. Trhavina Hydromite 70 je smési dusi¢nanu amonného, dusi¢nanu sodného, vody, olejové
faze a dusitanu sodného. Trhavina je bilé az krémové barvy.

2. Zakladni technické pozadavky podle TP 1-2010-H70:

Znak kvality j:éilf]gtléa Hodnota
Kyslikova bilance % O, 0,0
Vybuchové teplo min. kJ/kg 2950
Vybuchova teplota min. °C 1980
Mérny objem zplodin vybuchu min. dm®/kg 958
E\(altcorﬁsgL ;ychlost ¢ 70mm, utésnéna naloz, min. m/s 4000
Citlivost ke tfeni min. N 80
Citlivost k narazu min. J >2
Teplota vzbuchu min. °C 180
Nejmensi dovoleny pramér mm 75
Hustota trhaviny min. glem® 1,05
Detonac¢ni schopnost - vyhovuje
Odolnost hydrostatickému tlaku min. MPa 0,3

XII. Udaje o vyrobci

Austin Powder Service CZ s.r.o.
Jasenice 712, 755 01 Vsetin
+420 517 330 929

+420 737 219 507

Vyrobce:

Telefon / Fax:
Nouzové telefonni ¢islo:

Ve Vseting, 1. Cervence 2019
Ing. Josef Stavinoha, Ph.D.
osoba odpovédna
Austin Powder Service CZ s.r.0.
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