F6RDELEN MED FRAGMENTERINGEN |

STENBROTTET FORBATTRAS MED

15 % SAMTIDIGT SOM BEHOVET
AV EFTERBEARBETNING
MINSKAR MED 67 %

ALLMAN MALET
1. Leverera sprangd sten i den specifika
Plats: Slovakien fragmentering som begarts.
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Detta kalk- och dolomitbrott har en arlig produktion pa cirka 350 000 ton, som huvudsakligen
anvands inom byggbranschen. De typiska sprangparametrarna ar en haldiameter pa 89 mm,
en hallangd pa 19,5 m med 1 m férborrning och ett sprangménster pa 3 m x 3,2 m. En typisk
sprangning omfattar cirka 15 000-17 000 ton berg som sprangs med 1,9 ton sprangadmnen i
ungefar 30 hal. Austin Powder Slovakia tillhandahaller en komplett tjanst fér hantering av sten
pa plats fér detta dagbrott.

De geologiska variationerna i dagbrottet gjorde det svart att uppratthalla en jamn fragmentering.
Oftast innehdll sprangmassan stora stenblock som kravde intensiv efterbearbetning med en
hydraulhammare. Darefter skapade sprangningarna ojamna dikesfronter som paverkade
sakerheten pa pallen, vilket gjorde det svarare fér sprangningsplaneringen att halla
borrmdnstren enhetliga, nagot som kravdes for att na den dénskade slutfragmenteringen.

Figur 2 — Resultat av optimerad E*STAR-sprangning



LOSNINGEN

En grundlig analys av geologiska férhallanden och sprangfragmentering, i kombination med
geologisk modellering fran Paradigm, méjliggjorde berakningar av den optimala tidpunkten for basta
mojliga fragmenteringsresultat.

Den specifika tidsplaneringen, som endast var lamplig fér genomférande med hjalp av E*STAR-
sprangkapslar, férbattrades successivt genom fotogrammetri med drénare, utvardering av
fragmenteringen och justeringar av den geologiska modellen.

Den exakta elektroniska tidsstyrningen gjorde att ytorna jadmnades ut efter sprangningen.

PP . . . . . ) . Figur 3 — Teoretisk skademodell for
En gradvis forbattring av modellen under testperioden med sju sprangningar ledde till en minskning icke-elektrisk tidssynkronisering —

av sekundar sprangning med 67 %. Andelen material i avfallsh6gen som var mindre an krossens paverkan av fordrdjningsspridning
kritiska storlek (1 000 mm) 6ékade med 10 % och andelen som var mindre an den optimala storleken
(600 mm) 6kade med 15 %.
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Figur 4 — Teoretisk skademodell fér
E*STAR-tandning — minimering av
spridning i férdrdjningstid

Figur 5 — Paradigm-tidsoptimering for basta fragmentering

AUSTIN POWDER

SAKERHET AR VAR HOGSTA PRIORITERING ¢ VI AR KUNDFOKUSERADE « VI ANVANDER KRAFTEN | FAMILJEN « VI BEHANDLAR ALLA MED RESPEKT




