FORDELEN MED OMDEFINITION AV

PRECISIONSSPRANGNING:
LOSNINGAR FOR
LATINAMERIKAS KOPPARJATTE

ALLMAN MALEN
1. Séakerstalla saker, effektiv och

Plats: Panama kontinuerlig sprangning

Bransch: Kopparbrytning 2. Minimera miljopaverkan, sarskilt

Produkter som anvands: Paradigm, E*STAR nitratutlakning

Forfattare: Abraham Lindo, regional teknisk representant 3. Forbattra fragmentering och
vaggkontroll

4. Utnyttja digitala verktyg fér optimering
av sprangning och datadrivna beslut

Sedan 2019 har Austin Powder stéttat en av Latinamerikas stérsta koppargruvor genom att
tillhandahalla heltackande l6sningar fér sprangdmnen, fran inledande byggfas till IGpande
produktion. Partnerskapet omfattade emulsionstillverkning pa plats, sprangningstjanster och
integrering av avancerad digital teknik.
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KUNDENS

Verksamhet pa en avlagsen plats innebar stora utmaningar nar det gallde logistik och férsérjning, vilket krdvde noggrann samordning

och beredskapsplanering. Det var sarskilt svart att uppratthalla en hég produktionssakerhet pa grund av den varierande terrangen och de
komplexa bergférhallandena pa hela anlaggningen. Dessutom kravde hanteringen av sprangningsvibrationer, stensprut och fragmentering i
en stor dagbrottsmiljé avancerad modellering och ett noggrant utférande. Miljdansvaret gjorde uppgiften &nnu mer komplex, eftersom teamet
arbetade for att minska nitratutlakningen till de omgivande vattensystemen i syfte att skydda de lokala ekosystemen.

LOSNINGEN

For att hantera projektets komplexa utmaningar inférde Austin Powder en heltdckande, integrerad 16sning som bygger pa tillférlitlighet,
innovation och hallbarhet. Karnan utgjordes av en egen emulsionsanlaggning med hég kapacitet som kunde producera 230 ton per skift,
kompletterad med sex mobila bearbetningsenheter (MPU:er) som sakerstallde en kontinuerlig tillférsel pa 5 400 ton emulsion per manad.
Alla verksamheter féljde strikta standarder for kvalitetssékring och kvalitetskontroll fér att sdkerstélla en jamn prestanda.

Digital integration spelade en avgérande roll for att férbattra sprangningens effektivitet och sédkerhet. iBlast X méjliggjorde insamling
av sprangdata i realtid fran alla MPU:er, medan programvaran Paradigm tillhandahéll avancerade simuleringsfunktioner for att férutsdga
och kontrollera stensprut, vibrationer, fragmentering och vaggstabilitet. Det elektroniska tandsystemet E*STAR, som kan styra upp till
12 800 fjarrstyrda sprangkapslar, erbjdéd exakt tidsstyrning och ékad sékerhet vid komplexa sprangningar.
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-LOSNINGEN (FORTSATTNING)

Austins tekniska team tillhandahdéll skraddarsydd teknisk support, bland annat anpassade utformningar av metoden fér utformning

av ladskarning och optimering av vaggkontrollen genom analys av referensvagor. Ytterligare férbattringar av processen fran gruva till
anrikningsverk uppnaddes genom fragmenteringsmodellering och justeringar av férdréjningstiderna. Dessutom utvecklade och inférde Austin
atgarder for att begransa nitratutlakning genom innovationer som halrérsborrning och omformulering av emulsionen.

Slutligen skapades en hallbar och motstandskraftig leveranskedja genom anvandning av flera leverantorer for kritiska ravaror och
inférande av flexibla logistikstrategier, vilket sdkerstallde kontinuerlig drift a&ven vid externa stérningar. Detta helhetsperspektiv har gjort
Austin Powder till en palitlig partner nar det galler att tillhandahalla sékra, effektiva och miljévanliga sprangningslésningar.

Framgangen med detta koppargruvprojekt ar ett bevis pa vardet av Austin Powders helhetskoncept — dar avancerad teknik, teknisk
expertis och ett starkt engagemang for sédkerhet och hallbarhet férenas. Genom en smidig integration av digitala verktyg, tillf6rlitlig drift
och skraddarsydd support har Austin Powder skapat matbara férdelar inom alla viktiga prestationsomraden — fran sprangningsarbeten till
miljéskydd och langsiktigt samarbete.

| N . 1. Sikerhet: Over 320 sprangningar per ar som utférs pa distans
med hjalp av cirka 6 000 E*STAR-sprangkapslar per manad,
utan nagra stérre incidenter

2. Effektivitet: Minskade driftstopp och férbattrad fragmentering
ledde till en smidigare drift och lagre kostnader

3. Noggrannhet: Forbattrad sprangkvalitet och vaggstabilitet
tack vare avancerade modellerings- och métverktyg

4. Hallbarhet: Innovativa strategier for att minska nitrathalten har
avsevart minskat riskerna for vattenféroreningar

5. Samarbete: Austin Powders helhetsinriktade strategi skapade
langsiktigt varde och etablerade féretaget som en palitlig
partner inom gruvindustrin
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